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© Abziehvorrichtung fureinen in ein Basisteil eingeprefcten Stift 

@ Abziehvorrichtung fur einen in ein Basisteil eingepreft- 
ten Stift bestimmter Stiftl an ge, wobei 
eine Gewindehulse (4) rnit einem Hulseninnengewinde 
(5), die mit einer Stirnseite (6) koaxiai zum Stift (3) auf das 
Basisteil (2) aufsetzbar ist, deren Innendurchmesser gro- 
wer als der Stiftdurchmesser ist und deren Hulsenlange 
grower als die Stiftlange ist, so da& der abgezogene Stift 
(3) in der Gewindehulse (4) aufnehmbar ist, 
eine Hohlschraube (7) mit einer axialen langsbohrung 
(10) und einem Aufcengewinde (11), die in das Hulsenin- 
nengewinde (5) einschraubbar ist und dabei mit einem 
Werkzeugansatz (8) an der dem Basisteil (2) abgewandten 
Seite aus der Gewindehulse (4) vorsteht, und 
ein Schraubenbolzen (13) mit Bolzenkopf (14), der durch 
die Langsbohrung (10) der Hohlschraube (7) hindurch in 
ein axiales Stiftinnengewinde (15) des Stifts (3) ein- 
schraubbar ist, dergestalt, da& sich der Bolzenkopf (14) an 
der in das Hulseninnengewinde (5) eingeschraubten 
Hohlschraube (7) abstiitzt, vorgesehen sind, wobei 
das Hulseninnengewinde (5) und das zugeordnete Hohl- 
schraubenaufcengewinde (11) eine gegenuber dem Stif- 
tinnengewinde (15) und dem zugeordneten Schrauben- 
bolzengewinde (17) entgegengesetzte Drehrichtung auf- 
weisen und der Stift (3) durch Herausschrauben der Hohl- 
schraube (7) aus der auf das Basisteil (2) aufgesetzten Ge- 
windehulse (4) bei in den Stift (3) eingeschraubtem 
Schraubenbolzen (13) vom Basisteil (2) abziehbar ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Abziehvorrichtung fur einen 
in ein Basisteil eingepreBten Stift, insbesondere in der Art 
eines Zylinders lifts, Kegelstifts, Kerbstifts oder Bolzens. 5 

Eine bekannte Abziehvorrichtung fiir einen eingepressten 
Stift (US 2 916 813) umfasst eine Gewindehiilse mit einem 
Hulseninnengewinde die rnit einer Stirnseite koaxial zum 
Stift auf ein Basisteil aufsetzbar ist, deren Innendurchmes- 
ser groBer als der Stiftdurchmesser ist und deren Hulsen- 10 
lange groBer als die Stiftlange ist, so daB der abgezogene 
Stift in der Gewindehiilse aufnehmbar ist Weiter ist eine 
Hohlschraube mit einer axialen Langsbohrung und einem 
AuBengewinde vorgesehen, die in das Hulseninnengewinde 
einschraubbar ist. Ein Schraubenbolzen mit Bolzenkopf ist 15 
durch die Langsbohrung der Hohlschraube hindurch in ein 
axiales Stiftinnengewinde des Stifts einschraubbar, derge- 
stalt, daB sich der Bolzenkopf an der in das Hulseninnenge- 
winde eingeschraubten Hohlschraube abstiitzt. Der Stift ist 
durch herausschrauben der Hohlschraube aus der auf das 20 
Basisteil aufgesetzten Gewindehiilse bei in den Stift einge- 
schraubtem Schraubenbolzen vom Basisteil abziehbar. 

Das Herausschrauben der Hohlschraube erfolgt hier iiber 
den Werkzeugansatz im Bolzenkopf des Schraubenbolzens, 
wobei zwischen dem Schraubenbolzen und der hier als 25 
Hulse ausgebildeten Hohlschraube keine Relativbewegung 
stattflnden darf, was durch eine aufwendige und unsichere 
Verklemmung zwischen der Hohlschraube dem Stift und 
dem Schraubenbolzen erfolgt. Angaben iiber Gewinderich- 
tungen der unterschiedlichen Gewinde sind nicht gemacht. 30 

Bei einer ahnlichen bekannten Abziehvorrichtung 
(DE 40 38 603 C2) wird ebenfalls ein Schraubenbolzen in 
ein axiales Stiftinnengewinde eines eingepreBten Zentrier- 
stifts eingeschraubt und der Schraubenbolzen durch Anlage 
seines Bolzenkopfs an einem gegenuber dem Basisteil abge- 35 
stiitzten Schraubenteil herausgezogen. Der Schraubenbol- 
zen muss auch hier an einer Drehbewegung gegenuber dem 
Stift gehindert sein, wobei ausdriicklich ein Mitdrehen 
durch eine aufwendige Verwendung eines in eine Innen- 
sechskantoffnung der Schraubenbolzens einzusetzenden 40 
Sechskantschlussels unterbunden werden soli. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine einfach aufgebaute und 
einfach zu handhabende Abziehvorrichtung mit guter Funk- 
tion zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 45 
gelost. 

Gegenuber dem eingangs genannten Stand der Technik 
weist die Abziehvorrichtung eine Hohlschraube mit einer 
axialen Langsbohrung und einem AuBengewinde auf, die in 
das Hiilsengewinde einschraubbar und so lange ist, daB sie 50 
mit einem Werkzeugansatz an der dem Basisteil abgewand- 
ten Seite aus der Gewindehiilse vorsteht, Zudem haben das 
Hulseninnengewinde und das zugeordnete Hohlschraube- 
nauBengewinde gegenuber dem Stiftinnengewinde und dem 
zugeordneten Schraubenbolzengewinde eine entgegenge- 55 
setzte Drehrichtung. Bevorzugt sind das Hiilsengewinde 
und das zugeordnete Hohlschraubengewinde linksdrehende 
Gewinde und das Stiftinnengewinde und das zugeordnete 
Schraubenbolzengewinde rechtsdrehende Gewinde. 

Zum Abziehen eines Stifts aus einem Basisteil wird zu- 60 
nachst die Hohlschraube in die Gewindehiilse einge- 
schraubt. GemaB Anspruch 2 wird sie wenigstens entspre- 
chend der Stiftlange in die Gewindehiilse eingeschraubt. In 
diesem Zustand wird die Gewindehiilse mit eingeschraubter 
Hohlschraube koaxial zum Stift auf das Basisteil aufgesetzt. 65 

AnschlieBend wird der Schraubenbolzen durch die 
Langsbohrung der Hohlschraube hindurch in das axiale Stif- 
tinnengewinde des Stifts eingeschraubt, bis der Bolzenkopf 



an der Stirnseite, bzw. am Werkzeugansatz der Hohl- 
schraube anliegt. Falls sich der Schraubenbolzen fiir eine 
solche Anlage nicht weit genug in den Stift einschrauben 
laBt, kann die Anlage ggf. durch teilweises Herausschrauben 
der Hohlschraube aus der Gewindehiilse hergestellt werden. 

In dieser Anlageposition wird nun der Stift durch Heraus- 
schrauben der Hohlschraube mittels Werkzeugansatz aus 
der auf das Basisteil aufgesetzten und abgestiitzten Gewin- 
dehiilse abgezogen, indem der Stift durch den Schrauben- 
bolzen von der Hohlschraube mitgenommen wird. 

Durch die gegenlaufigen Gewinde an der Hohlschraube 
und am Schraubenbolzen ist sichergestellt, daB sich beim 
Herausschrauben der Hohlschraube aus der Gewindehiilse 
nicht auch der Schraubenbolzen aus dem Stift heraus- 
schraubt und damit diese fur den Abziehvorgang erforderli- 
che Verbindung gelost wird. 

Wenn die Hohlschraube aus der Gewindehiilse beim Ab- 
ziehvorgang herausgeschraubt wird, wird die Hohlschraube 
durch die Anlage verbindung den Schraubenbolzen in ihrer 
Drehrichtung mitnehmen. Dabei wird der Schraubenbolzen 
bei herausdrehender Hohlschraube wegen der gegenlaufigen 
Gewinderichtungen weiter in den Stift hineingeschraubt, 
wodurch sich iiber die Abstutzung an der Hohlschraube eine 
zusatziiche Abziehbewegung ergibt. 

Vorteilhaft addieren sich dabei die durch die Hohl- 
schraube und den Schraubenbolzen bewirkten Abziehwege. 
Wird die Hohlschraube relativ gegenuber dem Schrauben- 
bolzen gedreht ohne diesen mitzudrehen, erfolgt die Abzieh- 
bewegung nur uber die Ausschraubbewegung der Hohl- 
schraube. Der Abziehvorgang kann somit schnell und sicher 
durchgefuhrt werden. 

Die Dimensionierung der Anordnung und die Handha- 
bung ist einfach, wenn gemaB Anspruch 3 der Werkzeugan- 
satz an der Hohlschraube ein Sechskantkopf ist, der mit ei- 
nem iiblichen Gabel- oder Ringschlussel verdrehbar ist. Der 
Bolzenkopf des Schraubenbolzens soli dabei ein kleinerer 
Sechskantkopf sein. 

Beim Abziehvorgang ist es erforderlich, daB die auf das 
Basisteil aufgesetzte Gewindehulse nicht mitdreht. Dies ist 
in der Regel ohne zusatziiche MaBnahmen schon durch die 
relativ groBen Abstande der Aufstandsflachen zur Dreh- 
achse der Gewinde gegeben, so dai3 eine einfache Zylinder- 
hulse gemaB Anspruch 4 verwendbar ist. Gegebenenfalls 
kann jedoch auch an der Gewindehulse ein Werkzeugansatz 
gemaB Anspruch 5 vorgesehen sein, so daB die Gewinde- 
hulse durch ein Werkzeug am Mitdrehen gehindert werden 
kann. 

Anhand einer einzigen Zeichnung wird ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung naher erlautert. 

In der Fig. 1 ist eine Abziehvorrichtung 1 fur einen in ein 
Basisteil 2 eingepreBten PaBstift 3 dargestellt. Die Abzieh- 
vorrichtung 1 umfaBt eine zylindrische Gewindehulse 4 mit 
einem Hulseninnengewinde 5 und ist mit einer Stimseite 6 
koaxial zum PaBstift 3 auf das Basisteil 2 aufsetzbar. Urn 
den abgezogenen PaBstift 3 in der Gewindehulse 4 aufneh- 
men zu konnen, ist der Innendurchmesser der Gewindehulse 
4 geringfiigig groBer als der Durchmesser des PaBs lifts 3 
und die Lange der Gewindehulse 4 groBer als die Lange des 
PaBstifts 3. 

Die Abziehvorrichtung 1 weist weiter eine Hohlschraube 
7 mit einer axial durchgehenden Langsbohrung 10 auf, die 
aus einem Sechskantkopf 8 als Werkzeugansatz und einem 
Hohlschraubenschaft 9 aufgebaut ist. An der AuBenseite des 
Hohlschraubenschafts 9 ist ein HohlschraubenauBenge- 
winde 11 ausgebildet. Die Hohlschraube 7 ist in die Gewin- 
dehiilse 4 so weit einschraubbar, bis der Sechskantkopf 8 an 
der der Stirnseite 6 gegenuberliegenden Stimseite 12 zur 
Anlage kommt. 
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Weiter umfaBt die Abziehvorrichtung 1 einen Schrauben- 
bolzen 13 mit einem Bolzenkopf 14 und einem am unteren 
Schraubenbolzenende 16 ausgebildeten Schraubenbolze- 
nauBengewinde 17. Der Schraubenbolzen 13 ist durch die 
Langsbohrung 10 der Hohlschraube 7 hindurch in ein 5 
axiales Stiftgewinde 15 des PaBstifts 3 einschraubbar. 

Das Hiilseninnengewinde 5 und das diesem zugeordnete 
HohlschraubenauBengewinde 11 sind als Linksgewinde aus- 
gebildet, wahrend das Stiftinnengewinde 15 und das diesem 
zugeordnete SchraubenbolzenauBengewinde 17 als Rechts- 10 
gewinde ausgebildet sind. Dadurch weisen das Hiilsenin- 
nengewinde 5 und das zugeordnete HohlschraubenauBenge- 
winde U gegenuber dem Stiflinnengewinde 15 und dem 
diesem zugeordneten SchraubenbolzenauBengewinde 17 
eine entgegengesetzte Drehrichtung auf. 15 

Die Abziehvorrichtung 1 hat folgende Funktion: 

Zum Abziehen des PaBstiftes 3 aus dem Basisteil 2 wird 
zunachst die Hohlschraube 7 entsprechend der PaBstiftlange 
in die Gewindehiilse 4 eingeschraubt. In diesem Zustand 
wird die Gewindehulse 4 mit eingeschraubter Hohlschraube 20 
7 koaxial zum PaBstift auf das Basisteil 2 aufgesetzt. In ei- . 
nem nachsten Schritt wird nun der Schraubenbolzen 13 
durch die Langsbohrung 10 der Hohlschraube 7 hindurch in 
das axiale Stiftinnengewinde 15 des PaBstifts 3 einge- 
schraubt. Der Schraubenbolzen 13 wird dabei so weit einge- 25 
schraubt, bis der Bolzenkopf 14 am Sechskantkopf 8 der 
Hohlschraube 7 zur Anlage kommt. Um sicherzustellen, daB 
der Bolzenkopf 14 am Sechskantkopf 8 zur Anlage kommt, 
kann, falls sich der Schraubenbolzen 13 fur eine solche An- 
lage nicht weit genug in den PaBsdft 3 einschrauben laBt, die 30 
Hohlschraube 7 weiter aus der Gewindehulse 4 herausge- 
schraubt werden. 

In dieser Anlageposition des Bolzenkopfs 14 am Sechs- 
kantkopf 8 wird nun die Hohlschraube 7 in einem nachsten 
Schritt aus der Gewindehulse 4 herausgeschraubt, wodurch 35 
der PaBstift 3 durch den in das Stiftgewinde 15 einge- 
schraubten Schraubenbolzen 13 mitgenommen und dadurch 
aus dem Basisteil 2 herausgezogen wird. Wahrend dieses 
Herausschraubens der Hohlschraube 7 aus der Gewinde- 
hiilse 4 wird der Schraubbolzen 13 durch die Anlageverbin- 40 
dung an der Hohlschraube 7 entsprechend deren Drehrich- 
tung mitgenommen. Aufgrund der gegenlaufigen Gewinde- 
richtungen wird dabei verhindert, daB sich der Schrauben- 
bolzen 13 wahrend des Herausschraubens der Hohlschraube 
7 aus dem PaBstift 3 herausschraubt. Vorteilhaft addieren 45 
sich hier die durch die Hohlschraube 7 und den Schrauben- 
bolzen 13 bewirkten Abziehwege, so daB der Abziehvor- 
gang schnell und sicher durchgefuhrt werden kann. 



Stifts (3) einschraubbar ist, dergestalt, daB sich der Bol- 
zenkopf (14) an der in das Hiilseninnengewinde (5) 
eingeschraubten Hohlschraube (7) abstiitzt, vorgesehen 
sind, wobei 

das Hiilseninnengewinde (5) und das zugeordnete 
HohlschraubenauBengewinde (11) eine gegenuber dem 
Stiftinnengewinde (15) und dem zugeordneten Schrau- 
benbolzengewinde (17) entgegengesetzte Drehrich- 
tung auf weisen und der Stift (3) durch Herausschrau- 
ben der Hohlschraube (7) aus der auf das Basisteil (2) 
aufgesetzten Gewindehiilse (4) bei in den Stift (3) ein- 
geschraubtem Schraubenbolzen (13) vom Basisteil (2) 
abziehbar ist. 

2. Abziehvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohlschraube (7) ein so langes 
HohlschraubenauBengewinde (11) aufweist, daB sie 
wenigstens in Stiftlange in die Gewindehulse (4) ein- 
schraubbar ist. 

3. Abziehvorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB der Werkzeugansatz an 
der Hohlschraube (7) ein Sechskantkopf (8) ist und der 
Bolzenkopf (14) des Schraubenbolzen s (13) ein dem- 
gegeniiber kleinerer Sechskantkopf ist. 

4. Abziehvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindehulse (4) 
eine Zylinderhiilse ist. 

5. Abziehvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindehulse (4) 
einen Werkzeugansatz aufweist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 50 

1. Abziehvorrichtung fur einen in ein Basisteil einge- 
preBten Stift bestimmter Stiftlange, wobei 
eine Gewindehulse (4) mit einem Hiilseninnengewinde 
(5), die mit einer Stirnseite (6) koaxial zum Stift (3) auf 55 
das Basisteil (2) aufsetzbar ist, deren Innendurchmes- 
ser groBer als der Stiftdurchmesser ist und deren Hul- 
senlange groBer als die Stiftlange ist, so daB der abge- 
zogene Stift (3) in der Gewindehulse (4) aufnehmbar 
ist, 60 
eine Hohlschraube (7) mit einer axialen Langsbohrung 
(10) und einem AuBengewinde (11), die in das Hiilse- 
ninnengewinde (5) einschraubbar ist und dabei mit ei- 
nem Werkzeugansatz (8) an der dem Basisteil (2) abge- 
wandten Seite aus der Gewindehulse (4) vorsteht, und 65 
ein Schraubenbolzen (13) mit Bolzenkopf (14), der 
durch die Langsbohrung (10) der Hohlschraube (7) 
hindurch in ein axiales Stiftinnengewinde (15) des 
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